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T.2.1. PRZYGOTOWAWCZE i ROZBIORKOWE.

CPV-45110000-1- Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych, roboty
ziemne.

CPV-45111100-9- Roboty w zakresie burzenia.

CPV-45111220-6- Roboty w zakresie usuwania gruzu.

CPV-45100000-8- Przygotowanie terenu pod budowe.

1.0. WSTEP.

1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot przygotowawczych,
demontazowych i rozbiérkowych na zadaniu: ,Remont i czeSciowa przebudowg siedziby Stacji
Badawczej Uniwersytetu Warszawskiego zlokalizowanej w miejscowosci Pafos 8046, ul.
Georgiou Christophorou 46/1, 46/2,46/3 na Cyprze”.

1.2.Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Wykonanie robét.

Zakres robot przygotowawczych i rozbidérkowych:

- demontaz istniejgcego wyposazenia kuchni i fazienek w przebudowywanych lokalach,

- demontaz istniejgcych grzejnikdw oraz fragmentu instalacji zasilajgcej mieszkanie i montaz
nowych grzejnikow wg wytycznych opracowania branzy instalacji sanitarnej — osobne
opracowanie,

- demontaz istniejgcych drzwi wewnetrznych,

- wykonanie nowych otworéw drzwiowych i okiennych, montaz nowych nadprozy zgodnie z
wytycznymi projektanta.

- montaz nowych drzwi,

- demontaz instalacji elektrycznej wg wytycznych w branzy elektrycznej.

- demontaz starej warstwy posadzkowej wykonczeniowej, skucie lub wykonanie uzupetnien i
napraw w istniejgcej wylewce - ocena wg stanu spekan, impregnacja i wykonanie warstwy
wyroéwnawczej z wylewki samopoziomujgcej cienkowarstwowej,

- miejscowe zbicie starych tynkow wewnetrznych w miejscach spekan i odparzen

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania podano w ST ,Wymagania ogdélne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa.

W pierwszej kolejnosci nalezy opracowaé sposéb i kolejno$¢ robodt. Catos¢ uzgodnié
z Inspektorem nadzoru i projektantem. Rozbiorki nalezy przeprowadzi¢ ze szczegoding
starannoscig, aby nie uszkodzi¢ materii pozostajgcej. Przed przystgpieniem do wykonywania
robét rozbidrkowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ rozwigzah przedstawionych w
dokumentacji projektowej. Przed przystgpieniem do robdt nalezy sprawdzié, czy istniejg
odpowiednie warunki do ich wykonywania.

W przypadku trafienia na nie zinwentaryzowane uzbrojenie i/lub elementy nalezy przed
podjeciem czynnosci demontazowych ustali¢ z Zamawiajgcym tryb i mozliwosci rozbiorki.

Przed rozpoczeciem prac rozbiérkowych trzeba zrobi¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia,
czyli: oznakowac i ogrodzi¢ teren, zabezpieczyé wszystkie przejécia i przejazdy w zasiegu
robot.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej i prywatnej. Odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych w obrebie
prowadzonych prac budowlanych w budynku. Mozliwe jest wystepowanie instalacji
niezinwentaryzowanych, ktorych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane
wiladze oraz bedzie z nimi wspodtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu
napraw, oraz ponoszgc ich koszt. Prace rozbiorkowe nalezy planowac tak, by o ile jest mozliwe
i uzasadnione ekonomicznie odzyska¢ materialy nadajgce sie do ponownego uzycia. Te, ktére
bedag 11



3.0. SPRZET.

3.1.0gdélne wymagania dotyczace sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Roboty mogg by¢ wykonane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.
Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami. Sprzet i narzedzia zmechanizowane
powinny by¢é montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczgcych systemu oceny zgodnosci. Powinny
by¢ utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich sprawne dziatanie, stosowane wytgcznie do prac
do jakich zostaly przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone osoby. Wykonawca przy
doborze sprzetu przeanalizuje okolicznosci wynikajgce z lokalizacji budowy i mogace miec
wplyw na ograniczenia dla jego zastosowania. W szczegdlnosci nalezy uwzglednic
ograniczenia wynikajgce ze skrajni istniejgcych wjazddéw na teren budowy, dostepnoéci wjazdu
z drogi publicznej i zwartej zabudowy srodmiejskiej o przewazajacej funkcji mieszkaniowe;j.

3.2.Sprzet do wykonania robét.

Do prawidlowego wykonania prac zwigzanych z konstrukcjami nalezy stosowacC sprawne
narzedzia i urzadzenia. Uzycie rodzaju narzedzi do rozbiérek wymaga uzgodnienia
z Inspektorem nadzoru.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- sprzetu do transportu pomocniczego,

- elektronarzedzia reczne: wiertarki, wciggarki reczne lub elektryczne, mioty hydrauliczne,

- narzedzia rozne.

4.0.TRANSPORT.

Wykonawca przy doborze srodkow transportu przeanalizuje okolicznosci wynikajgce
z lokalizacji budowy mogagce mie¢ wplyw na ograniczenia dla jego zastosowania. Srodki
i urzadzenia transportowe powinny by¢ przystosowane do rodzaju przewozonych materiatow,
elementdéw, konstrukcji, urzadzen, itp.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdine
Wymagania ogolne dotyczgce prowadzenia robot podano w ST ,Wymagania ogdéine”.

5.2. Wymagania szczegdine.

Prace rozbiérkowe wykonywac recznie i o ile jest to mozliwie mechanicznie nie dopuszczajgc
do uszkodzenia pozostawionej konstrukciji. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw
oraz 0s6b postronnych moggcych znalezé sie w poblizu miejsca (strefy) rozbiérki, zgodnie z
aktualnymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét
budowlano-montazowych i rozbiorkowych. Niedopuszczalna jest utylizacja materiatow z
rozbiorek poprzez palenie na miejscu prac. Stosowac sie do wymagan obowigzujgcych na
Cyprze.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzenia jakosci robot polega na wizualnej ocenie wykonania rozbiorek, usuniecia gruzu
i pozostawienie w czystosci miejsc rozebranych.

Poszczegdlne etapy wykonania robét rozbidrkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru i projektanta. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika
Budowy.



7.0. Obmiar robot
Zgodnie z zasadami ogoinymi podanymi w ST ,Wymagania ogdine’

8.0.0DBIOR ROBOT.

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

9.0.PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ zgodnie z harmonogramem uzgodnionym z Zamawiajgcym i w terminach ustalonych w
umowie (umowa ryczattowa).

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

- PN-IEC 60445-2002- Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspoétdziataniu cztowieka
Z maszyng, oznaczenia i identyfikacja.

- PN-EN-ISO 9001,2001- Systemy zarzadzania jakoscig. Wymagania.

- PN-ISO 9002; 1996- Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w produkgji, instalowaniu i
serwisie.

- PN-ISO 9003;1996- Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w kontroli i badaniach
koncowych.

- PN-ISO 9004; 1996- Zarzadzanie jakoscig i elementy systemu jakosci. Wytyczne.

O Mepi AtroBAATWY Nopog Tou 2011 (N. 185(1)/2011) Ustawa o odpadach z 2011 roku (Waste
Law of 2011, Law No. 185(1)/2011)

O mepi AogdAciag kal Yyeiag otnv Epyacia Nopog tou 1996 (N. 89(1)/1996) -The Safety and
Health at Work Law of 1996 (L. 89(1)/1996) - Ustawa o Bezpieczenstwie i Higienie w Pracy z
1996 roku (Nr 89(1)/1996)

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowaC¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentéw w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robot budowlanych i asortymentow.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatow, urzgdzen i elementoéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametrow uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem

okreslone w Specyfikacji Technicznej oraz w sposob identyczny spetniaC wymagania jakie
stawiajg przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie
rozwigzan rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod
wzgledem funkcjonalno$ci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wlasciwosci zastosowanych
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urzgdzen oraz uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktory podejmie decyzje o przyjeciu materiatéw, urzadzen i elementdéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.
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S.T.2.2. Podktady pod posadzki
CPV-432100-5 Ktadzenie i wykonywanie podtdg

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem podktadéw podtogowych na zadaniu: ,Remont i czeSciowa przebudowg siedziby
Stacji Badawczej Uniwersytetu Warszawskiego zlokalizowanej w miejscowosci Pafos 8046, ul.
Georgiou Christophorou 46/1, 46/2,46/3 na Cyprze”.

2. Zakres stosowanie ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
realizacji i odbiorze robot zwigzanych z zadaniem wymienionym w pkt. 1.1. powyze;j.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robdt zelbetowych dla obiektow kubaturowych zgodnie z Dokumentacja
Projektowa.

3. Wykonanie robét

Roboty muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, obowigzujgcymi normami
technicznymi, przepisami Prawa Budowlanego oraz zasadami sztuki budowlanej. Wykonawca
ma obowigzek zapewni¢ odpowiednie warunki do bezpiecznej i prawidiowej realizacji prac, a
takze zapoznac sie z instrukcjami montazowymi dostarczonymi przez producentéw materiatéw.

4, Wymagania dotyczace robét

Prace muszg by¢ realizowane przez wykwalifikowany personel z doswiadczeniem w uktadaniu
podktadow podtogowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow, ich wtasciwe sktadowanie oraz porzadek
na placu budowy.

Temperatura powietrza i podtoza w pomieszczeniach, w ktérych prowadzone sg prace, nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C ani wyzsza niz +25°C.

Nalezy unikacC przeciggow i bezposredniego nastonecznienia w trakcie uktadania wylewki oraz
w okresie jej wigzania.

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze by¢ wyzsza niz 70%.

Podstawowe wytyczne dotyczgce rozbidrek i robot przygotowawczych

Podloze, na ktorym ma by¢ uktadana wylewka, musi by¢ stabilne, czyste, suche i wolne od
kurzu, ttuszczu, farb i innych zanieczyszczen, ktére mogtyby zmniejszy¢ przyczepnosc.
Konieczne jest usuniecie wszystkich luznych fragmentow podtoza.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~YWymagania ogdlne”.

2.1. Materiaty z rozbidrek
Materiaty uzyskane z rozbiorek nie mogg by¢ ponownie uzyte w ramach budowy nowych
podktadéw. Nalezy je segregowac i utylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

2.2. Materiaty do wykonania podkiadéw

Masa samopoziomujgca: Rodzaj (cementowa, anhydrytowa), marka, klasa wytrzymatosci (np.
CT-C30-F7 dla podktadéw cementowych), grubos¢ warstwy oraz przeznaczenie muszg by¢
zgodne z projektem i kartg techniczng producenta. Materiaty muszg posiadaé deklaracje
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wiasciwosci uzytkowych.

Grunt: Srodek gruntujgcy musi by¢ dostosowany do rodzaju podioza i masy samopoziomujgcej
(np. grunt gteboko penetrujgcy na podtoza chtonne).

Tasma dylatacyjna: Elastyczna tasma z pianki polietylenowej do oddzielenia podkfadu od Scian i
innych elementéw konstrukcyjnych.

Siatka zbrojgca: W przypadku koniecznosci, zastosowanie siatki zbrojgcej (np. z widkna
szklanego) nalezy uwzgledni¢ w projekcie.

3. SPRZET

3.1. Ogéblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w 1.0. Specyfikacja ogdlina.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Narzedzia reczne: Kielnie, pacy, listwy do rozprowadzania masy.

Mieszalniki: Mieszadta wolnoobrotowe do przygotowania mieszanki. W przypadku wigkszych
powierzchni, mozna uzywac¢ pomp do podktaddw.

Sprzet pomiarowy: Poziomice, taty profilowe, dalmierze laserowe, wilgotnosciomierze.

Dodatkowe narzedzia: Watki kolczaste do odpowietrzania masy.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdine

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Prace muszg by¢ prowadzone w warunkach klimatycznych okreslonych w punkcie 1.4. Nalezy
zapewni¢ ochrone gotowego podktadu przed nadmiernym wysychaniem i bezposrednim
nastonecznieniem.

5.2. Wymagania szczegolne
Przygotowanie podtoza: Podtoze musi by¢ czyste, zagruntowane i suche. Na $cianach i stupach
nalezy zamocowacé tadme dylatacyjng obwodows.

Przygotowanie masy: Mase samopoziomujgcg nalezy przygotowa¢ w czystym naczyniu,
mieszajgc z odpowiednig iloscig wody, zgodnie z instrukcjg producenta, uzywajac
wolnoobrotowego mieszadia.

Aplikacja masy: Mase nalezy wylewac pasmami, od najdalej potozonego punktu w
pomieszczeniu, rozprowadzajgc jg rownomiernie pacg lub listwa. W przypadku wylewek o
wiekszej grubosci, nalezy uzy¢ watka kolczastego do odpowietrzenia, aby zapobiec
powstawaniu pecherzykéw powietrza.

Pielegnacja: W zalezno$ci od rodzaju masy (cementowa, anhydrytowa), po jej wstepnym
zwigzaniu nalezy zapewni¢ odpowiednie warunki schniecia. Wylewki anhydrytowe wymagajq
wietrzenia po ok. 24-48 godzinach.

Dylatacje: W pomieszczeniach o duzych powierzchniach, zgodnie z wytycznymi producenta,
nalezy wykona¢ dylatacje posrednie, dzielgce posadzke na mniejsze pola.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci obejmuje szczegdtowe sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem oraz
niniejszg specyfikacja, w tym:

v Ptasko$¢ powierzchni: Tolerancja odchyleh od ptaszczyzny nie powinna przekracza¢ 2-3
mm na 2-metrowej tacie.

v Wytrzymatos¢ podktadu: Sprawdzenie wytrzymatosci na Sciskanie i zginanie, zgodnie z
klasg podang w projekcie.

v Wilgotnos¢ resztkowa: Po wyschnieciu, przed montazem oktadzin, nalezy sprawdzi¢
wilgotnos¢ resztkowg wylewki za pomocg miernika CM Ilub metody zastepcze;.
Wilgotnos¢é musi by¢ zgodna z wymaganiami producenta oktadzin podtogowych.

v Jakos¢ powierzchni: Brak rys skurczowych, spekan, pecherzykéw powietrza i innych
wad.

7. OBMIAR

7.1. Ogodblne zasady obmiaru Robét

Ogélne zasady obmiaru Robot podano w 1.0. Specyfikacja ogdlna.

Obmiar robot nalezy przeprowadzi¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j i faktycznie
wykonanych powierzchni, wyrazonych w metrach kwadratowych (m?), z uwzglednieniem
grubosci warstwy.

8. ODBIOR KONCOWY

Ogélne zasady odbioru robot podano w 1.0. Specyfikacja ogdina.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, jezeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne. Odbidér roboét bedzie prowadzony etapowo:

Odbidr robét zanikajagcych: po przygotowaniu podtoza, przed wylaniem masy.

Odbidr koncowy: po petnym stwardnieniu i wyschnieciu podktadu, po przeprowadzeniu
wszystkich pomiaréw kontrolnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe : zasady ptatnosci podano w umowie miedzy Zamawiajgcym, a
Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA (PRZEPISY ZWIAZANE)

PN-EN 13813:2003: Podkfady podtogowe i jastrychy -- Materiaty na podktady -- Wiasciwosci i
wymagania.

PN-EN 13454-1:2006: Spoiwa anhydrytowe, jastrychy anhydrytowe i gipsowe.

O tepi AogdAciag kal Yyeiag otnv Epyacia Nopog tou 1996 (N. 89(1)/1996) -The Safety and
Health at Work Law of 1996 (L. 89(1)/1996) - Ustawa o Bezpieczenstwie i Higienie w Pracy z
1996 roku (Nr 89(1)/1996)

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowaC¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
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odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi

normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentow w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
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S.T.2.3. Sciany i zabudowy GK
CPV 44112310-4: Scianki dziatowe

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
wykonaniem Scian dziatowych w systemie zabudowy GK na zadaniu: ,Remont i czesciowa
przebudowg siedziby Stacji Badawczej Uniwersytetu Warszawskiego zlokalizowanej w
miejscowosci Pafos 8046, ul. Georgiou Christophorou 46/1, 46/2,46/3 na Cyprze”.

1.2. Zakres stosowania ST

STWIOR jest dokumentem obligatoryjnym przy realizacji wszystkich prac dotyczacych
zabudowy z ptyt GK w ramach danego projektu budowlanego. Dotyczy on wszystkich
wykonawcow, podwykonawcéw oraz jednostek nadzorujgcych, ktérzy sg zobowigzani do
przestrzegania jej postanowien.

1.3. Wykonanie robot

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, obowigzujgcymi normami
technicznymi (w tym PN-EN 520+A1:2009 i PN-B-10110), przepisami Prawa Budowlanego
obowigzujgcego na Cyprze oraz zasadami sztuki budowlanej. Wykonawca ma obowigzek
zapewni¢ odpowiednie warunki do bezpiecznej i prawidtowej realizacji prac, a takze zapoznac¢
sie z instrukcjami montazowymi dostarczonymi przez producentéw materiatow.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

* Prace muszg byC¢ realizowane przez wykwalifikowany personel z odpowiednim
doswiadczeniem w technologii suchej zabudowy.

* Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé materiatéw, ich wiasciwe skltadowanie oraz
porzadek na placu budowy.

* Temperatura powietrza i ptyt GK w pomieszczeniach, w ktérych prowadzone sg prace,
nie powinna by¢ nizsza niz +10°C w trakcie montazu i szpachlowania, ani nizsza niz
+5°C przez co najmniej 2 dni po szpachlowaniu.

* Wzgledna wilgotnos¢ powietrza nie moze przekraczac 70%.

* Pomieszczenia, w ktérych prowadzone sg prace, nie mogg by¢ intensywnie ogrzewane
bezposrednio po szpachlowaniu.

1.5. Podstawowe wytyczne dotyczace rozbioérek i robét przygotowawczych
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢, czystos¢ i suchos$¢ podioza.
Wszelkie nieréwnosci, ktére uniemozliwiajg prawidtowy montaz profili, nalezy skorygowac.

2.0. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robot muszg by¢ fabrycznie nowe, nieuszkodzone i
petnowartosciowe. Materiaty powinny pochodzi¢ z legalnych zrédet, a ich jako$¢ i parametry
muszg by¢ zgodne z projektem technicznym oraz obowigzujgcymi normami.

2.2. Dokumentacja materialowa

Kazdy materiat, ktory zostanie uzyty do realizacji prac, musi posiada¢ kompletng dokumentacje
dopuszczajgcg do obrotu na terenie Unii Europejskiej. Wymagana dokumentacja obejmuje w
szczegolnosci:

Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DWU) lub, jesli dotyczy, Deklaracje Zgodnosci.
Oznakowanie CE umieszczone na opakowaniu, etykiecie lub w dokumentacji materiatu.

Karte techniczng produktu, ktéra zawiera wszystkie niezbedne informacje dotyczace
wiasciwosci, parametrow technicznych, sposobu stosowania oraz warunkéw przechowywania.

Dostarczone przez Wykonawce materiaty, ktoére nie spetniajg powyzszych wymogow, nie
zostang dopuszczone do uzycia na placu budowy. Wykonawca ma obowigzek przedstawic
kierownikowi budowy lub inspektorowi nadzoru budowlanego kompletng dokumentacje
materiatlowg przed rozpoczeciem prac.
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3.0. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprawnego i bezpiecznego sprzetu, odpowiedniego
do rodzaju i skali prowadzonych robét, zgodnego z instrukcjami producentéw materiatéw.
3.2. Sprzet do wykonania robét
* Narzedzia reczne i elektronarzedzia: wiertarki, wkretarki, nozyce do ciecia profili, pity
do GK, szpachle, pace, mieszadta wolnoobrotowe.
* Narzedzia pomiarowe: poziomice, lasery budowlane, miary.
* Sprzet pomocniczy: podnosniki do ptyt, rusztowania przestawne (do wysokosci 4 m).

4.0. TRANSPORT

Materiaty nalezy transportowaé w sposéb bezpieczny, zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem,
zawilgoceniem czy zabrudzeniem. Ptyty GK nalezy sktadowac¢ na paletach lub podkfadkach, w
pozycji poziomej, w suchych i zadaszonych miejscach.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdéine
Prace muszg by¢ prowadzone w warunkach klimatycznych okreslonych w punkcie 1.4. Nalezy
unikac przeciggow.
5.2. Wymagania szczegélne (na podstawie wytycznych producentéw)
* Montaz konstrukcji stalowej:

o Profile UW nalezy mocowac¢ do podtoza i sufitu za pomocg kotkow szybkiego
montazu z pierwszym mocowaniem nie dalej niz 40 cm od Sciany, a kolejne w
odstepach maks. 100 cm.

o Pod profile obwodowe (UW) nalezy bezwzglednie zastosowaé tasme
akustyczng, aby zapobiec przenoszeniu dzwiekow.

o Profile pionowe CW nalezy przycig¢, pozostawiajgc u gory luz 1-1,5 cm, aby
mogty swobodnie wsung¢ sie w gorny profil UW na gtebokosé co najmniej 2 em.

o Rozstaw profili CW zalezy od wymagan systemu, ale najczesciej wynosi 40 cm
lub 60 cm.

o Przy otworach drzwiowych nalezy zastosowa¢ wzmocnienia, np. profile UA lub
podwdjne profile CW.

* Montaz ptyt GK:

o Ptyty nalezy montowac prostopadle do profili nosnych.

o Plyty przykreca sie wkretami samogwintujgcymi, w odstepach maks. 25 cm (w
przypadku podwojnego optytowania, rozstaw drugiej warstwy powinien by¢ inny
niz pierwszej, najczesciej o 30, 40 lub 60 cm).

o W przypadku tgczenia ptyt z elementami masywnymi (np. betonem), nalezy
stosowac tasme dylatacyjna w celu unikniecia peknieé.

* Szpachlowanie i spoinowanie:

o Przed szpachlowaniem nalezy zagruntowa¢ wszelkie ciete krawedzie i spoiny
specjalnym srodkiem gruntujgcym, ktory nie tworzy btyszczgcej warstwy.

o Mase szpachlowg nalezy przygotowywa¢ zgodnie z instrukcjg producenta,
recznie lub przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta.

o Wszelkie spoiny miedzy ptytami nalezy wypetni¢ masg szpachlowg i zbroic¢
tasmg (np. z widkna szklanego).

o Polaczenia narozne mozna wzmocni¢ siatkg zbrojacag lub specjalnymi tasmami
naroznikowymi (np. Rigips Habito No-Coat).

o tby wkretéw nalezy rowniez zaszpachlowac.

* Gruntowanie:

o Po wyszlifowaniu i odpyleniu catej powierzchni sciany, nalezy natozy¢ warstwe
gruntu, dostosowanego do rodzaju uzytych ptyt i planowanego wykonczenia (np.
malowanie, tapetowanie).
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6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci obejmuje szczegc’n’rowe sprawdzenie wykonania pod katem zgodnosci z
dokumentaCJq prOJektowa i wymaganiami niniejszej STWIOR, w tym
Pionowos¢ i ptaskosé: Odchylenia od ptaszczyzny i pionu nie mogg przekraczaé 3
mm na 2 metry dlugosci.
* Jakosé¢ spoin i powierzchni: Powierzchnia powinna by¢ idealnie gtadka, bez
widocznych pekniec, zgrubien czy sladow szlifowania.
* Dokumentacja: Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ deklaracje zgodnosci uzytych
materiatéw (ptyty, profile, masy szpachlowe).

7.0. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Obmiar robdt nalezy przeprowadzi¢ na podstawie dokumentacji projektowej i faktycznie
wykonanych powierzchni, wyrazonych w metrach kwadratowych (m?).

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét
Odbidr bedzie prowadzony etapowo:

* Odbiér robét zanikajacych: przed zamknieciem konstrukgji ptytami.

* Odbiér koncowy: po catkowitym zaszpachlowaniu, wyszlifowaniu i zagruntowaniu

powierzchni.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robét
Protokot odbioru zostanie sporzgdzony po pozytywnym zakonczeniu kontroli jakosci. W
przypadku stwierdzenia usterek, wykonawca jest zobowigzany do ich usuniecia w terminie
uzgodnionym z kierownikiem budowy.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg do rozliczenia finansowego jest pozytywny protokét odbioru robét, pomiar faktycznie
wykonanych powierzchni oraz ceny jednostkowe ustalone w umowie.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

*  PN-EN 520+A1:2009: Piyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badan.

*  PN-B-10110: Sciany dziatowe z ptyt gipsowo- kartonowych Wymagania i badania.

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim

powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.

*  PN-B-30042:1997 (klej gipsowy, gips szpachlowy)

*  Wytyczne systemowe producentéw materiatow,
O tepi AogdAciag kal Yyeiag otnv Epyacia Nopog tou 1996 (N. 89(1)/1996) -The Safety and
Health at Work Law of 1996 (L. 89(1)/1996) - Ustawa o Bezpieczenstwie i Higienie w Pracy z
1996 roku (Nr 89(1)/1996)

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowaC¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentéw w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robot budowlanych i asortymentow.
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Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatow, urzgdzen i elementoéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametrow uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone
w Specyfikacji Technicznej oraz w sposéb identyczny spetniaC wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wtasciwo$ci zastosowanych urzadzen oraz
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktéry podejmie decyzje o przyjeciu materiatdw, urzadzeh i elementdéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.

18



S.T.2.4. Roboty elewacyjne
CPV: 45443000-4: Roboty elewacyjne

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
wykonaniem remontu elewacji na zadaniu: ,Remont i czesciowa przebudowg siedziby Stacji
Badawczej Uniwersytetu Warszawskiego zlokalizowanej w miejscowosci Pafos 8046, ul.
Georgiou Christophorou 46/1, 46/2,46/3 na Cyprze”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Zakres robot obejmuje nastepujgce etapy:

Przygotowanie podtoza: czyszczenie, odpylanie, usuwanie luznych fragmentéw tynku,
Drobne naprawy tynku: uzupetnianie ubytkdw, zacieranie pekniec,

Gruntowanie podtoza,

Malowanie elewac;ji farbami elewacyjnymi,

Zabezpieczenie sgsiadujgcych powierzchni (stolarka okienna, drzwiowa, balustrady,

rynny).

1.4. Okreslenia podstawowe
Tynk: Warstwa zaprawy pokrywajgca powierzchnie $ciany.

Grunt: Srodek chemiczny stosowany na podioze przed malowaniem w celu wzmocnienia
powierzchni, poprawy przyczepnosci i zmniejszenia chionnosci.

Farba elewacyjna: Specjalistyczna farba przeznaczona do uzytku zewnetrznego,
charakteryzujgca sie odpornoscig na warunki atmosferyczne, promieniowanie UV oraz
zabrudzenia.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg, za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Prace elewacyjne powinna wykonywac¢ specjalistyczna lub odpowiednio przeszkolona brygada.
Nalezy przestrzega¢ instrukcji wykonania robot zalecanych przez producentdw uzytych

materiatow.

2.0. MATERIALY

Materialy do napraw tynku: Gotowe zaprawy tynkarskie do napraw, zgodne z rodzajem
istniejgcego tynku.

Grunt elewacyjny: Grunt glteboko penetrujgcy, dostosowany do rodzaju tynku i farby.

Farba elewacyjna: Farba silikonowa lub silikatowa, o parametrach odpornosci na warunki
atmosferyczne i kolorze zgodnym z projektem technicznym.

Materialy pomocnicze: Tasmy malarskie, folie ochronne, siatki zbrojgce do napraw tynku,
wiadra.
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Wszystkie materiaty muszg by¢ fabrycznie nowe, petnowartosciowe i posiada¢ dokumentacje
dopuszczajgcg do obrotu na terenie Unii Europejskiej (Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych,
Oznakowanie CE, Karta Techniczna).

3.0. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcymi urzgdzeniami:

Urzgdzenia pomiarowe: Poziomica, miara tasmowa.

Narzedzia do przygotowania powierzchni: Myjki cisnieniowe, szczotki druciane, szpachelki,
skrobaki.

Narzedzia do malowania: Pedzle, watki malarskie, agregat hydrodynamiczny.
Narzedzia pomocnicze: Mieszadto do farb, wiadra, folie i tasmy ochronne, rusztowania lub

podnosnik.

4.0. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogodlne”.

4.2. Transport i sktadowanie
Materiaty nalezy transportowac i sktadowaé zgodnie z zaleceniami producentéw, w suchych i

chronionych przed mrozem miejscach. Farby i grunty muszg by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania roboét

Ogélne zasady wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogodlne”. Prace malarskie
powinny by¢ prowadzone w odpowiednich warunkach atmosferycznych (temperatura od +5°C
do +25°C, bez opadow atmosferycznych, silnego wiatru czy bezposredniego nastonecznienia).

5.2. Zakres prac
Przygotowanie podioza:

Doktadne umycie elewacji za pomocg myjki cisnieniowej.

Usuniecie z powierzchni wszelkich zanieczyszczen, starych powtok malarskich, glonow i
grzybow.

Zabezpieczenie folig i tasmg stolarki okiennej, drzwiowej, parapetéw, rynien oraz innych
elementdw, ktére nie bedg malowane.

Drobne naprawy tynku:
Wszelkie ubytki, pekniecia i uszkodzenia tynku nalezy sku¢ do stabilnego podtoza.

Ubytki nalezy uzupetnié zaprawg tynkarskg, a po zwigzaniu i wyschnieciu zaprawy,
powierzchnie zetrze¢ na gtadko, tak aby byta wyréwnana z resztg elewacji.

Gruntowanie:
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Na przygotowane, czyste i suche podtoze nalezy natozy¢ jedng warstwe gruntu elewacyjnego,
zgodnie z zaleceniami producenta.

Malowanie elewacji:

Malowanie nalezy wykonaé¢ dwukrotnie, w odstepach czasowych zalecanych przez producenta
farby.

Farbe nalezy nanosi¢ réwnomiernie, za pomoca watka, pedzla lub agregatu, w taki sposob, aby
nie pozostawi¢ smug i zaciekow.

Druga warstwa farby moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;j.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola robét
Kontroli podlegajg nastepujgce elementy:

Jako$¢ podtoza: Podtoze powinno by¢ czyste, suche, stabilne, wolne od uszkodzenh.
Ptaskos¢ i jednorodnos¢ tynku: Sprawdzenie jakosci wykonanych napraw tynku.

Przyczepno$¢ powtoki malarskiej: Sprawdzenie czy farba dobrze przylega do podtoza (np.
testem naciecia).

Wyglad powtoki malarskiej: Powierzchnia powinna by¢é matowa, gtadka, jednolita kolorystycznie,
bez smug, zaciekdéw i przebarwien.

Estetyka wykonania: Brak zabrudzen na stolarce, oknach, elementach metalowych.

7.0. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m?) powierzchni elewacji poddanej malowaniu,
pomniejszony o powierzchnie otworéw okiennych i drzwiowych.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST oraz
pisemnymi wskazaniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior techniczny
Odbiér techniczny bedzie prowadzony etapowo:

Odbidr robot zanikajacych: po przygotowaniu i naprawie podtoza, przed gruntowaniem.

Odbidr koncowy: po catkowitym wyschnieciu powtoki malarskiej.
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9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ zgodnie z harmonogramem uzgodnionym z Zamawiajgcym i w terminach ustalonych w
umowie (umowa ryczattowa).

10. PRZEPISY | NORMY ZWIAZANE
PN-EN 13300:2002: Farby i lakiery. Wyroby i systemy malarskie do wnetrz. Klasyfikacja.

PN-EN 1062-1:2004: Farby i lakiery. Powtoki zewnetrzne Scian i murow. Czesc¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 998-1:2010: Wymagania dotyczgce zapraw murarskich do tynkéw wewnetrznych i
zewnetrznych.

O tepi AopdAciag kal Yyeiag otnv Epyacia Nopog tou 1996 (N. 89(1)/1996) -The Safety and
Health at Work Law of 1996 (L. 89(1)/1996) - Ustawa o Bezpieczenstwie i Higienie w Pracy z
1996 roku (Nr 89(1)/1996)

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowaC¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentéw w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robo6t budowlanych i asortymentow.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatow, urzgdzen i elementoéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametrow uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone
w Specyfikacji Technicznej oraz w sposéb identyczny spetniaC wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wtasciwo$ci zastosowanych urzadzen oraz
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktéry podejmie decyzje o przyjeciu materiatdw, urzadzeh i elementdéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.
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S.T.2.5. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

CPV -44221000-5 Okna, Drzwi i podobne elementy

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem drzwi i okien na zadaniu: ,Remont i czeSciowa przebudowg
siedziby Stacji Badawczej Uniwersytetu Warszawskiego zlokalizowanej w miejscowosci Pafos
8046, ul. Georgiou Christophorou 46/1, 46/2,46/3 na Cyprze”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot, ktére zostang wykonane w
ramach Umowy.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Roboty zwigzanych z
wykonaniem montazu stolarki drzwiowej i okiennej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami oraz
okresleniami podanymi 1.0 Specyfikacja ogdlna.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogédlne wymagania dotyczagce robot podano w 1.0. Specyfikacja ogdlina.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robot budowlanych;

- zabezpieczenia interesu oséb trzecich;

- ochrony $rodowiska;

- warunkéw bezpieczenstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkéw organizacji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikow i jezdni,

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w 1.0. Specyfikacja ogdlna.

Nalezy wbudowywac stolarke/slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi. Wszystkie materialy muszg posiada¢ odpowiednie atesty o dopuszczeniu do
stosowania w budownictwie, Deklaracje Zgodnosci, Certyfikat Zgodnosci oraz O$wiadczenia
Producenta. Wszystkie materiaty powinny spetnia¢ parametry techniczne odpowiednie dla
danego materiatu po przetransportowaniu na plac budowy.

Jezeli podczas wykonywania robot okaze sig, ze materiaty dostarczone na plac budowy nie
spetniajg wymagan co do ich jakosci nie mogg zostac uzyte.

2.2. Drzwi

2.2.1. Drzwi wejsciowe, obiektowe

Drzwi zewnetrzne, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Doktadne wymiary drzwi, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

2.2.2. Drzwi wewnetrze, obiektowe

Drzwi wewnetrzne, obiektowe. Kolor i wykonczenie zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Doktadne wymiary drzwi, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

2.3. Okucia budowlane

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowoostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB
dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie
zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi
powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem,
pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.

2.4. Zamki do drzwi

Zamki do drzwi - wg instrukcji producenta.

2.5. Samozamykacze
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Drzwi wyposazone w samozamykacz, zgodnie z oznaczeniami na projekcie.

2.5. Parapety wewnetrzne i zewnetrzne

Zgodnie z projektem

2.6. Szkio

Szkto zespolone dwukomorowe o parametrach zgodnych z dokumentacjg projektowa.

2.7. Stolarka okienna i swietliki dachowe

2.7.1. Okna

Nalezy zastosowac okna o wymiarach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa. Okna i zestawy
szklane, o parametrach zgodnych z dokumentacjg projektowa.

2.7.2. Zestawy szklane

Zestawy aluminiowe, osadzone zgodnie ze specyfikacjg i wytycznymi dostawcy. Kolor i wymiary
zestawow szklanych, zgodnie

z Dokumentacjg Projektowa.

2.8. Dodatkowe elementy do zamocowania stolarki

Do montazu stolarki drzwiowej i okiennej nalezy stosowa¢ dodatkowo nastepujace elementy:
- elementy mocujgce okno/drzwi w osciezu: —kotki rozporowe (dyble),

- kotwy,

- Sruby, wkrety,

- elementy podporowe i dystansowe (klocki, belki drewniane, podkfadki, katowniki stalowe itp.),
- elementy wykonczeniowe (listwy maskujgce, katowniki, cwiercwalki itp.),

- pianka poliuretanowa, tasma paroszczelna itp.

2.9. Obrobki blacharskie

Obrdébki blacharskie - parapety nalezy wykonac¢ z blachy aluminiowej gr.0,7mm, malowanej
proszkowo na kolor zgodny z projektem.

2.10 Parapety wewnetrzne

Parapety wewnetrzne zgodne z projektem.

2.9. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym
powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach
w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzgdzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

3. SPRZET

Zgodnie z 1.0 Specyfikacja ogdlna

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w 1.0 Specyfikacja ogdina

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania robot podano w 1.0 Specyfikacja ogdélna

5.1. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki okiennej nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania o$cieza, do
ktérego ma przylegaé oécieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyScic.

Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.
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Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktow zamocowan
wysokos¢ szerokosc w nadprozu i progu na stojaka
do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150-200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150-200 8 pol po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypenic kitem syntetycznym
(ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzenie stolarki okiennej

Okna aluminiowe nalezy montowac¢ zgodnie z zaleceniami Producenta.

Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

1. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych.

2. Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru,

3. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypeni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu swiadectwem ITB,

4. Drzwi powinny by¢ wbudowane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie,

5. Po zmontowaniu drzwi doktadnie zamkngc¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich

wartos¢ luzu i odchytek

miejsca luzow

okien drzwi
luzy miedzy skrzydtami +2 +2
miedzy skrzydtami a oscieznica 12 42

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskdéw. Wykonane powtoki nie powinny
wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.4. Obrébki blacharskie - parapety zewnetrzne

Obrdébki blacharskie - parapety nalezy wykonac¢ z blachy aluminiowej gr.0,7mm, malowanej
proszkowo w kolorze zgodnym z projektem. Montaz na klej. Blache wierzchnig zakonczy¢
kapinosem o wys. 4cm i zagieciem 1,5cm. Wysuniecie kapinosu poza lico min.5cm. Parapet
nalezy zamontowac ze spadkiem 1-2% na zewnatrz. Boki parapetu wykonaé poprzez odgiecie
blachy wierzchniej i jej zagiecie tzw. parapet zewnetrzny z podwdjnym zagieciem bokdow.
Uwaga! Nie nalezy zastania¢ otworéw odwadniajgcych w oknach! Uszczelki sylikonem
dekarskim.

5.5. Parapety wewnetrzne

Parapety wewnetrzne z konglomeratu montowac zgodnie z projektem

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot podano w 1.0 Specyfikacja ogdlna.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-B-10180 dla robot

szklarskich.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

— sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

— sprawdzenie jako$ci materiatéw, z ktérych zostata wykonana stolarka,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
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- sprawdzenie prawidtowosci montazu parapetéw,

— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robot podano w 1.0. Specyfikacja ogdlna.

7.2. Jednostka obmiarowa

Kontrakt ryczattowy- podane ponizej jednostki obmiarowe sg tylko w celu odbioru robot i nie
stuzg do rozliczen finansowych. Jednostkg obmiarowa jest komplet (kpl.) montazu drzwi / bramy
z wszystkimi robotami towarzyszacymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Jednostkg obmiarowa jest komplet (kpl.) montazu okna z wszystkimi robotami towarzyszgcymi
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Jednostkg obmiarowg jest komplet (kpl.) montazu
parapetu z wszystkimi robotami towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR KONCOWY

Ogélne zasady odbioru robot podano w 1.0 Specyfikacja ogdlna.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, jezeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne. Odbior obejmuje wszystkie materiaty
podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione w punkcie 5. W przypadku niezgodnosci,
choc jednego elementu robot z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady pfatnosci podano w umowie miedzy Zamawiajgcym, a Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA (PRZEPISY ZWIAZANE)

Normy:

PN-EN 14351-1: Okna i drzwi. Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne.

PN-EN 12207: Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja.

PN-EN 12208: Okna i drzwi. Wodoszczelnos$¢. Klasyfikacja.

PN-EN 12210: Okna i drzwi. Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 1191: Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania.
PN-EN ISO 10077: Cieplne wtasciwosci okien, drzwi i okiennic. Obliczanie wspoétczynnika
przenikania ciepfa.

PN-EN ISO 717-1: Akustyka. Ocena izolacyjnosci od dzwiekow powietrznych w budynkach.
PN-EN 1627: Okna, drzwi i zaluzje. Wymagania i klasyfikacja odpornosci na wtamanie.

PN-EN 16034: Zestawy drzwiowe i okienne. Wtasciwos$ci pozarowe i/lub dymoszczelne.

O tepi AopdAciag kal Yyeiag otnv Epyacia Nopog tou 1996 (N. 89(1)/1996) -The Safety and
Health at Work Law of 1996 (L. 89(1)/1996) - Ustawa o Bezpieczenstwie i Higienie w Pracy z
1996 roku (Nr 89(1)/1996)

Uwaga:
Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowaC¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentéw w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robot budowlanych i asortymentow.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatow, urzgdzen i elementoéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametrow uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zaméwienia.
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Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone
w Specyfikacji Technicznej oraz w sposéb identyczny spetniac wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wtasciwo$ci zastosowanych urzadzen oraz
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktéry podejmie decyzje o przyjeciu materiatdw, urzadzeh i elementdéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.
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S.T.2.6. TYNKI, ROBOTY MALARSKIE
CPV-45410000-4- Tynkowanie.
CPV-45442100-8- Roboty malarskie

1.WSTEP.

1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem tynkoéw i malowania wnetrz na zadaniu: ,Remont i cze$ciowa
przebudowg siedziby Stacji Badawczej Uniwersytetu Warszawskiego zlokalizowanej w
miejscowosci Pafos 8046, ul. Georgiou Christophorou 46/1, 46/2,46/3 na Cyprze”.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1

1.3 Zakres robét objetych ST

W zakres robdt wechodzi wykonanie:

- Wykonanie tynku zwyktego kat. Ill na murach z elementéw drobnowymiarowych lub scianach
betonowych - uzupetnienie tynkdw nowoprojektowanych otworéw drzwiowych i okiennych w
Scianach o szerokosci okoto 30cm, wykonanie tynkéw w miejscu wyburzonych Scian.

- Tynki wewnetrzne zwykte kat. Ill wykonywane recznie na Scianach i stupach - tynki
nowoprojektowanych $cian i zamurowan.

Gruntowanie scian + 2x malowanie farbami podtozy

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych i podane
sg w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegac zasad podanych w normach:

Roboty tynkowe — tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze; PN-B-10109:1998
Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie, DIN 18 558 do powierzchni
wewnetrznych.

2.0. MATERIALY.

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
~-YWymagania ogdélne”

2.2 Materiaty podstawowe i pomocnicze

a). tynk cementowo— wapienny lub gipsowy,

b) gipsy szpachlowe do recznego nakfadania,

b). listwy tynkarskie naroznikowe i dylatacyjne.

Materiaty do malowania — farby w kolorach wg Projektu Wykonawczego.
Farby zmywalne:

- lateksowe akrylowo - kompozytowe

- wysoka odpornosé mechaniczna powtoki, nienasigkliwe

- wykonczenie matowe

- odporne na szorowanie na mokro

Materiaty do malowania wnetrz budynku powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub
odpowiednich
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aprobat technicznych.
Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji
zgodnosci.

3.0.SPRZET.

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”

3.2 Sprzet do wykonywania tynkow

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robét tynkarskich powinien wykazac sie
mozliwo$cig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Wskazuje sie Wykonawcy na konieczno$¢ stosowania sprzetu sprzyjajacemu skracaniu
terminéw realizacji robét.

4.0. TRANSPORT

4.1 Ogéblne warunki dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”

4.2 Pakowanie i magazynowanie

Materiaty powinny by¢ magazynowane starannie na suchym podktadzie, w pomieszczeniach
krytych i zamknietych, w magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Jezeli przewidziano mieszanki tynkéw
gotowych w silosach nalezy je przechowywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

4.3 Transport materiatéw

Transport materiatow nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.

Wyroby ustawione w srodkach transportu nalezy tgczy¢ w bloki zapewniajgce stabilnosc i
zwartos¢ fadunku. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane materiaty przed
wptywami atmosferycznymi.

5.0.WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich nalezy:

a) sprawdzi¢ jakos¢ elementéw murdw i stropow;

b) odebrac roboty zwigzane z wykonaniem podtozy:

c) sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan.

5.2 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do tynkowania $cian nalezy przygotowac podtoze:

a) podtoze powinno by¢ sprawdzone i przygotowane (stabilne, suche i nie zmarzniete, wolne od
zabrudzen i luznych elementéw).

5.3 Tynkowanie scian.

W zakres rob6t wehodzi:

a) sprawdzenie i przygotowanie podfoza;

b) osadzenie listew naroznikowych;

c) zabezpieczenie folig i taSmg powierzchni narazonych na zanieczyszczenie

d) wykonywanie tynku cementowo — wapiennego lub gipsowego

e) wykonanie szpachlowania gipsem.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, Ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 1°C.

Nalezy usungc¢ wszelkie zwisy, wypetni¢ ubytki zaprawg tynkarskg. Odstoniete czeSci metalowe
lub przechodzgce przez tynki powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg za pomocg powtoki
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malarskiej z farby ochronnej. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z
kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Zaprawe nalezy przygotowac
bezposrednio przed przystgpieniem do tynkowania. Narzut zaprawy na Sciany nalezy prowadzic
od gory poziomymi pasami, posuwajgc sie do dotu. Nalezy stosowac listwy tynkarskie
naroznikowe.

5.4 Malowanie

Wymagania dotyczgce podtozy z tynkéw zwyktych:

- podtoze z tynku nowego niemalowanego powinno byé czyste, odpylone, wolne od
zanieczyszczen i starych powtok, bez rakow, pekniec i ubytkow;

- podtoze uprzednio malowane powinno by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg; po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna
wykazywaé Sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej;

- wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone

farbg antykorozyjna;

- ewentualne ubytki i nieréwnosci nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi
masami naprawczymi.

Wykonanie robo6t malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotno$¢ podtozy mineralnych jest nie wigksza niz:
- przy malowaniu farbami dyspersyjnymi — 4% masy;

- przy malowaniu farbami zywicznymi rozpuszczalnikowymi — 3% masy;

- przy malowaniu farbami na spoiwach mineralno-organicznych — 4% masy;

- przy malowaniu farbami na spoiwach mineralnych — 6% masy.

Prace malarskie na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzgledne;j
powietrza nie

wiekszej niz 89%.

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie na zewnagtrz budynku nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby.
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczgé po oczyszczeniu i przygotowaniu
podtoza.

Pierwsze malowanie powinno byé wykonane po catkowitym ukohczeniu robét instalacyjnych z
wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych oraz armatury oswietleniowej; wykonaniu podtozy
pod

wyktadziny podtogowe, catkowitym dopasowaniem i wyregulowaniem stolarki.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po wykonaniu biatego montazu i utozeniu posadzek ( z
wyjatkiem

wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych ).

Elementy, ktére w czasie prowadzenia rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zabrudzeniu

nalezy zabezpieczyc¢ i ostonic.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci

Ogélne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogdine”.

6.2 Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow na sciany powinny by¢ zgodne z PN-70/B- 10100
Roboty tynkowe — tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze; PN-B- 10109:1998 Tynki i
zaprawy budowlane- Suche mieszanki tynkarskie.

Ocenie podlegajg réwniez wszystkie partie materiatdw dostarczone na budowe.

7.0. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdblne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne”

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania.

Obmiar robot nalezy wykonywac w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Sciany i
wysokosci mierzonej od podtoza lub stropu.

Powierzchnie sufitow oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w sSwietle $cian surowych
na ptaszczyzne pozioma.
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7.3 Wielkosci obmiarowe
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

8.2 Odbiér robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot.

8.3 Uznanie robét za poprawne

Podstawe dla odbioru robét tynkarskich stanowig:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy z zapisanymi zmianami,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych przez wykonawce na budowe,
d) sprawdzenie normatywnych odchylen powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie
ptaszczyzn:

- odchylenie tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 2mm i
w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dtugosci kontrolnej taty 2m

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego — nie wieksze niz 1,5mm na 1m i
nie wiecej niz 3mm w pomieszczeniach do 3,5m wysokosci oraz nie wiecej niz 6mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5m wysokosci

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego — nie wigksze niz 2mm na 1m i nie
wiecej niz 3mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi

- odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kgta przewidzianego w dokumentacji — nie wiecej
niz 2mm na 1m.

-odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7mm,

-miejscowe nierownosci o szerokosci i gtebokosci 1mm i dtugosci do50mm w liczbie 3 na 10m2
tynku.

Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:

-wypryski specznienia,

-pekniecia powierzchni,

-trwate zacieki na powierzchni,

8.4 Rodzaje odbioréw robot.

Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

a) odbiorowi czesciowemu technicznemu rob6t

b) odbiorowi koncowemu rob6t

8.5 Odbiér czesciowy techniczny robét

Odbidr czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych robot w okresie
rozliczeniowym, zgodnym z harmonogramem realizacji rob6t i postanowieniami umownymi.
Odbioru czesciowego technicznego robdt dokonuje sie wedtug zasad okreslonych w umowie.
Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.

8.6 Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohicowego robét jest protokét odbioru
sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Strone Zamawiajgca.

Do odbioru korncowego robot Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ dokumenty,
zawierajgce w szczegdlnosci:

a) rysunki budowlano — wykonawcze z naniesionymi zmianami,

b) uwagi i zalecenia Inspektora nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robot zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

c) Dzienniki budowy i Ksiegi obmiaréw z wpisanymi zmianami i ustaleniami,

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeh laboratoryjnych, atesty jakosciowe
wbudowanych materiatéw i wyrobow,

e) ustalenia technologiczne,

f) protokoty odbiorow czesciowych technicznych

g) inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajgca.

W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru koncowego roboét tynkarskich, komisja w porozumieniu z Wykonawcg
wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.
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Termin wykonania robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty
pozytywne wyniki.

9.0.PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ zgodnie z harmonogramem uzgodnionym z Zamawiajgcym i w terminach ustalonych w
umowie (umowa ryczattowa).

10.0.PRZEPISY | NORMY ZWIAZANE.

Dz. U nr 109/2004” Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie”
PN-B04500” Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych”
PN-C-04630" Woda do celéow budowlanych. Wymagania i badania”

PN-B-10100" Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze.”

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 1: Oznaczanie
skfadu ziarnowego - Metoda przesiewania

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn - Wskaznik ksztattu

PN-EN 197-1:2012 Cement - Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$éci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku

PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu -- Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnoéci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu

PN-B-04350" Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane Analiza chemiczna.”
PN-B-04351” Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych”

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci
PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 1: Definicje i wymagania
PN-86/B-04360 Spoiwa gipsowe Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

DIN 18 558 Powierzchnie wewnetrzne

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej

Wytyczne techniczne i technologiczne wybranego producenta systemu

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych Arkady 1989
PN-B-01302” Gips, anhydryt wyroby gipsowe. Terminologia”

PN-C 81901:2002 — Farby olejne i alkidowe;

PN-C 81914:2002 — Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow.;

O tepi AogdAciag kal Yyeiag otnv Epyacia Nopog tou 1996 (N. 89(1)/1996) -The Safety and
Health at Work Law of 1996 (L. 89(1)/1996) - Ustawa o Bezpieczenstwie i Higienie w Pracy z
1996 roku (Nr 89(1)/1996)

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentow w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robot budowlanych i asortymentow.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan rownowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
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materiatow, urzgdzen i elementéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametréw uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone w
Specyfikacji Technicznej oraz w sposob identyczny spetnia¢ wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wkasciwo$ci zastosowanych urzadzen oraz
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujacych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktory podejmie decyzje o przyjeciu materiatéw, urzadzen i elementdéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.

S.T. 2.7. SUFITY PODWIESZANE
CPV 45421146-9 Sufity podwieszane

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem sufitow podwieszanych w systemie suchej zabudowy GK na
zadaniu: ,Remont i czesciowa przebudowg siedziby Stacji Badawczej Uniwersytetu
Warszawskiego zlokalizowanej w miejscowosci Pafos 8046, ul. Georgiou Christophorou 46/1,
46/2,46/3 na Cyprze”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie:

- sufitbw podwieszanych z ptyt sufitowych;

- obudow przewoddw i urzgdzen wentylacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm oraz innych dokumentéw
odniesienia i podane sg w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg

Projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Systemowe ptyty sufitowe o parametrach technicznych zgodnych z wymaganiami projektu
2.2. Pyty GK
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2.3. Profile nosne

2.4. Listwy

2.5. Zawiesia systemowe.

2.6. Lagczniki systemowe, blachowkrety.

3. Sprzet
Elektronarzedzia: wkretarki, nozyce, przyrzady pomiarowe.

4. Transport

Materiaty i element mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, ze szczegélnym
zabezpieczeniem elementéw wypetniajgcych sufity podwieszane mineralne.

. Wykonanie robét

. Trasowanie — zaznaczenie poziomu sufitu.

. Montaz listew przysciennych.

. Trasowanie profili nosnych.

. Montaz kotkow do sufitu.

Montaz wieszakdw.

Montaz profili nosnych.

Montaz profili poprzecznych.

. Uktadanie ptyt (prosto z paczek) zaczynajgc od tych nie docinanych.
. Docinanie ptyt i montaz ptyt docietych.

O ©CONOUAWN= O

. Kontrola jakosci

W trakcie robdt:
- sprawdzenie zamocowania i rozstawu konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m2
. lloé¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentaciji z
uwzglednieniem zmian, zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny sufitu w poziomie w obrebie pomieszczenia £ 2 mm.
Odchylenie linii rusztu obudéw przewodéw dla dtugosci pomieszczenia £ 2 mm.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ilo§¢ m2
powierzchni sufitu w stanie wykonczonym, z uwzglednieniem oczyszczenia
miejsca pracy (pomieszczenia) z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 13964:2014-05 - Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan

O tepi AogdAciag kal Yyeiag otnv Epyacia Nopog tou 1996 (N. 89(1)/1996) -The Safety and
Health at Work Law of 1996 (L. 89(1)/1996) - Ustawa o Bezpieczenstwie i Higienie w Pracy z
1996 roku (Nr 89(1)/1996)

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowa¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
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opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentow w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robo6t budowlanych i asortymentéw.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan rownowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatow, urzgdzen i elementédw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametréw uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone w
Specyfikacji Technicznej oraz w sposob identyczny spetnia¢ wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wkasciwo$ci zastosowanych urzadzen oraz
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujacych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktory podejmie decyzje o przyjeciu materiatéw, urzadzen i elementdéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.
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S.T.2.8. OKLADZINY WEWNETRZNE

CPV: 45430000-0: Pokrywanie podtég i $cian
CPV: 45431000-7: Ktadzenie ptytek
CPV: 45431200-9: Ktadzenie glazury

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych wykonaniem oktadzin $ciennych na zadaniu: ,Remont i cze$ciowa
przebudowg siedziby Stacji Badawczej Uniwersytetu Warszawskiego zlokalizowanej w
miejscowosci Pafos 8046, ul. Georgiou Christophorou 46/1, 46/2,46/3 na Cyprze”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot, ktére zostang wykonane w
ramach Umowy opisane w 1.0 Specyfikacja ogdlna
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia roboty zwigzanych z
wykonaniem, oktadzin sciennych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami oraz
okresleniami podanymi w 1.0 Specyfikacja ogdlna.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w 1.0 Specyfikacja ogdlna.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:
* organizacji robot budowlanych;
zabezpieczenia interesu 0so6b trzecich;
ochrony srodowiska;
warunkow bezpieczenstwa pracy;
zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
warunkow organizacji ruchu;
zabezpieczenia chodnikow i jezdni,
podano w 1.0 Specyfikacja ogdlna

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w 1.0 Specyfikacja ogdlna. Wszystkie
materialy muszg posiada¢ odpowiednie atesty o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie,
Deklaracje Zgodnosci, Certyfikat Zgodnosci oraz Oswiadczenia Producenta. Wszystkie
materiaty powinny spetnia¢ parametry techniczne odpowiednie dla danego materiatu po
przetransportowaniu na plac budowy.
Jezeli podczas wykonywania robot okaze sie ,ze materiaty dostarczone na plac budowy nie
spetniajg wymagan co do ich jakosci nie mogg zostac uzyte.
2.2. Woda
Woda do przygotowania tynkéw i klejow powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008 lub jej
odpowiednika cypryjskiego.
2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych
Wyroby do robot tynkowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w Dokumentacji Projek-
towej i ST,
* sg wlasciwie oznakowane i opakowane,
* spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
* producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania.
Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone przez Inspektora
nadzoru.
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2.4. Ptytki ceramiczne
Plytki ceramiczne powinny odpowiada¢ normie PN-EN 159 i PN-EN 177 oraz PN-EN 178 i by¢
w gatunku pierwszym.

Na Scianach w pomieszczeniach mokrych nalezy zastosowac ptytki ceramiczne fatwo zmywalne
ceramiczne utozone do wysokosci 200 cm lub na petng wysokos¢ w zalezno$ci od charakteru
pomieszczenia.

Nalezy zastosowac ptytki ceramiczne w formatach wskazanych w Dokumentacji Projektowe;j.
Nalezy zastosowac ptytki w kolorach wymienionych w Dokumentacji Projektowej. Rozktadanie
ptytek na Scianach kazdorazowo nalezy zgra¢ z uktadem ptytek i fug na posadzce.

Nalezy zastosowaé wszystkie niezbedne akcesoria do uktadania ptytek takie jak narozniki,
dystanse plastikowe itp.

2.5. Zaprawy klejace

Do przyklejania wyktadzin ceramicznych stosuje sie kleje klasy C2 wg PN-EN 12004:2002
,Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne” —ktorych odksztatcalno$¢ poprzeczng wg
PN-EN 12002:2005 ,Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych
klejow i zapraw do spoinowania” — sklasyfikowano jako S2 (kleje o wysokiej odksztatcalnosci)
lub S1 (kleje odksztatcalne).

Niedopuszczalne jest stosowanie klejow, ktorych odksztatcalnoS¢ poprzeczna nie zostata w
zaden sposob okreslona. Wymagania techniczne wg PN-EN 12004:2002 i PN-EN 12002:21005
stawiane klejom cementowym podaje tablica 1.

Tablica 1. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym
Wymagania wg PN-EN 12002

Odksztatcalnos$¢ poprzeczna w mm

—Klasa S2 >5
—Klasa S1 2,5-5
Wymagania wg PN-EN 12004

Przyczepnos¢ [N/mmz], 28 dni w +23 = 2°C przy 50 £ 5% wilg. wzgl. > 1 MPa
Przyczepnos¢ [N/mmz], 7 dniw +23 = 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. + 21 dni w wodzie >1 MPa
Przyczepnosc [N/mmz], 14 dni w +23 £ 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. + 14 dni w wodzie >1 MPa

Przyczepnos¢ [N/mmz], 7 dniw +23 £ 2°C przy 50 = 5% wilg. wzgl. + 21 dni w wodzie + 25 cykli od -15

o . . o . . >1 MPa
+3°C (w czasie 120 = 20min) do +15 + 3°C (w czasie 120 + 20min)

2.6. Cementowa zaprawa spoinujaca

Wymagania w stosunku do zapraw spoinujgcych wg PN-EN 13888:2004 ,Zaprawy do
spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne” podaje tablica 2.

Tablica 2. Wymagania stawiane zaprawom spoinowym

Wiasciwosc Wymagania
Odpornos¢ na Scieranie, mm® <2000
Wytrzymatos¢ na zginanie po przechowaniu w warunkach suchych, N/mm?* >3,5
Wytrzymatos¢ na zginanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mm?* >3,5
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych, N/mm?* >15
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mm’ >15
Skurcz, mm/m <2
Absorpcja wody po 30 minutach, g <5
Absorpcja wody po 240 minutach, g <10

2.7. Wymagania szczegotowe dla izolacji przeciwwilgociowej

Rodzaj materiatu: Nalezy zastosowac gotowg do uzycia, jednosktadnikowa, polimerowg mase
uszczelniajgca typu "folia w ptynie", przeznaczong do hydroizolacji podtozy wewnatrz i na ze-
wnatrz budynkéw, zgodng z wymaganiami normy PN-EN 14891.

Grubos$¢ powtoki: I1zolacje nalezy nanosi¢ co najmniej w dwoch warstwach. £aczna grubos¢
powtoki po wyschnieciu nie powinna by¢ mniejsza niz 1 mm (wytyczne producentéw czesto
zalecajg grubos¢ od 1 do 2 mm). Kazdg kolejng warstwe mozna aplikowa¢ dopiero po catkowi-
tym wyschnieciu poprzednie;.

Elementy uszczelniajgce: Do uszczelnienia naroznikéw, dylatacji oraz przejs¢ instalacyjnych
(np. rur kanalizacyjnych) nalezy uzy¢ systemowych, elastycznych elementéw uszczelniajgcych
od tego samego producenta, co folia w ptynie.
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* Tasma uszczelniajgca: Elastyczna tasma z widkniny, stosowana w naroznikach Scian i
pofgczeniach $ciana-podtoga.

* Mankiety scienne i podlogowe: Gotowe, elastyczne kotnierze do uszczelnienia przejs¢
rur.

Kolorystyka: Producenci czesto oferujg masy w réznych kolorach (np. niebieskim lub szarym),
co ufatwia wizualng kontrole pokrycia catej powierzchni.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w 1.0 Specyfikacja ogdina
Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta mieszanek tynkarskich oraz
oktadzin.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w 1.0Specyfikacja ogoina

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania Robot podano w 1.0 Specyfikacja ogdlna.

5.2. Przygotowanie pod klejenie ptytek

Minimalna grubos¢ tynku 10 mm, uktadana jednowarstwowo. Wilgotnosé¢ tynku maks. 1
2%.Powierzchnie tynku nalezy jedynie wyréwnac (nie filcowac i/lub zaciera¢, tylko zeskrobad).
Podtoze pod klejenie ptytek nalezy sprawdzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta kleju. Przed
klejeniem ptytek metoda cienkowarstwowg nalezy nanies¢ srodek gruntujgcy (az do sufitu).
Klejenie za pomocg kleju cienkowarstwowego na bazie cementu lub kleju dyspersyjnego na
bazie zywicy syntetycznej. Fugowanie nalezy wykonywac¢ dopiero po wyschnieciu kleju.

5.3. Szczegotowe wymagania dotyczace izolacji podptytkowej

1. Przygotowanie podioza: Podioze musi by¢ nosne, czyste i suche. Nalezy je zagruntowaé
systemowym preparatem gruntujgcym, a wszelkie ostre krawedzie wygtadzic.

2. Aplikacja pierwszej warstwy: Mase uszczelniajgcg nalezy nakfada¢ pedzlem, watkiem
lub pacg stalowg. W swiezg, pierwszg warstwe masy nalezy zatopi¢ tasmy i mankiety
uszczelniajgce.

3. Aplikacja drugiej warstwy: Po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy (zgodnie z
czasem podanym w karcie technicznej, zazwyczaj 2-6 godzin), nalezy natozy¢ druga, a
w razie potrzeby i trzecig warstwe. Kazdg warstwe nalezy aplikowa¢ prostopadle do
poprzedniej.

4. Wigzanie i schniecie: Catkowite wyschniecie powtoki izolacyjnej, przed przystgpieniem
do klejenia ptytek, moze trwa¢ od 12 do 24 godzin, w zaleznos$ci od warunkéw
otoczenia.

5.4. Ukladanie plytek ceramicznych

Ukfadanie ptytek ceramicznych mozna rozpocza¢ po dostatecznym zwigzaniu lub wyschnieciu
podtoza.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposoéb uktadania ptytek.

Plytki ceramiczne ukifada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejgcej o grubosci nie
przekraczajgcej 5 mm metodg pacy zgbkowanej. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych
przestrzeni pod ptytkg. Stosowac klejenie catopowierzchniowe.

Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakfadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunac¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawic w
zadanej pozyciji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikro ruchami odsungé na szerokos$c¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
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Nalezy przestrzega¢ podanych przez producenta kleju czasu obrabialno$ci, czasu otwartego i
korygowalnosci.

Szerokos$c¢ spoin powinna wynosi¢ przynajmniej 5 mm. Dla uzyskania jednakowej wielkosSci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

Czas, po ktérym mozna rozpoczg¢ spoinowanie powinien by¢ zgodny z zaleceniami Producenta
kleju. Zalecanym czasokresem sg 24 godziny. Jezeli do klejenia oktadzin ceramicznych
stosowano klej dwusktadnikowy, czas do rozpoczecia spoinowania nie powinien by¢ krétszy niz
48 godzin (dla warunkéw normalnych).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni ptytek
pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek
wilgotng ggbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i
uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadkg gabka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne moze by¢
lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w 1.0 Specyfikacja ogdina

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbiér podtozy.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatéw przeprowadza sie pos$rednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczgcych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentow towarzyszgcych wysyitce
materiatéw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami
Dokumentaciji Projektowej i niniejszej ST

6.2.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci poditoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli.

6.3. Kontrola wykonania izolacji przeciwwilgociowej

Kontroli podlegajg nastepujgce elementy:

Grubo$¢ powtoki: Sprawdzenie, czy tgczna grubo$é powtoki odpowiada wymaganiom (min. 1
mm).

Szczelnoé¢ i ciggtosé powloki: Powtoka powinna by¢ jednolita, bez widocznych przerw, peknieé,
pecherzykow powietrza czy innych uszkodzen.

Poprawnos¢ uszczelnienia detali: Ocena, czy wszystkie narozniki, dylatacje i przejscia
instalacyjne zostaty poprawnie zabezpieczone systemowymi tasmami i mankietami.

Wizualna ocena: Powierzchnia powinna mie¢ jednolity kolor i fakture, wskazujgc na poprawne
natozenie materiatu.

6.4. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
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Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami niniejszej ST.

6.5. Badania w czasie odbioru robot

6.5.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i ST,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci okfadzin.

6.6. Kontrola jakosci utozenia ptytek ceramicznych

Cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych ré6znorodno$é¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego
odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacja lub instrukcjg
producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania
- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na diugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.

7. OBMIAR

7.1. Ogdblne zasady obmiaru Robét

Ogélne zasady obmiaru Robot podano w 1.0 Specyfikacja ogdlna

7.2. Jednostka obmiarowa

Kontrakt ryczattowy- podane ponizej jednostki obmiarowe sg tylko w celu odbioru robot i nie
stuzg do rozliczen

finansowych. Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanych tynkéw z
wszystkimi robotami towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Jednostka
obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanej oktadziny sciennej z ptytek ceramicznych z
wszystkimi robotami towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR KONCOWY

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogélne zasady odbioru Robot podano w 1.0 Specyfikacja ogdlna

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, jezeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci, choé jednego elementu robot z wymaganiami, roboty uznaje sie za
niezgodne z Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na
wiasny koszt.

8.2. Odbior podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5. Jezeli odbior podtoza odbywa sie
po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczy$cic¢ i zmy¢ woda.

8.4. Odbior utozonych ptytek ceramicznych

Odbidr utozonych ptytek ceramicznych powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt. 6.5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe : zasady ptatnosci podano w umowie miedzy Zamawiajgcym, a
Wykonawca.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA (PRZEPISY ZWIAZANE)

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek
zapraw do badan.

PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-EN 12002:2005, PN-EN 12002:2005/Ap1:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia
poprzecznego

cementowych klejéw i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 14411:2007(U) Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie
jakoéci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 12467-03:2013-03, "Ptyty ptaskie widknisto-cementowe. Charakterystyka wyrobu i
metody badan

PN-EN 14891: Elastyczne wyroby wodochronne nanoszone w postaci ciektej, stosowane pod
ptytki ceramiczne, mozaikowe i kamienne.

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowaC¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentéw w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robo6t budowlanych i asortymentow.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatow, urzgdzen i elementow wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametrow uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone
w Specyfikacji Technicznej oraz w sposéb identyczny spetniaC wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wtasciwo$ci zastosowanych urzadzen oraz
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktéry podejmie decyzje o przyjeciu materiatdw, urzadzeh i elementdéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.
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S.T.2.9. POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH
CPV: 44112220-6 Roboty podtogowe

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem posadzek z ptytek ceramicznych na zadaniu: ,Remont i
czedciowa przebudowg siedziby Stacji Badawczej Uniwersytetu Warszawskiego zlokalizowanej
w miejscowosci Pafos 8046, ul. Georgiou Christophorou 46/1, 46/2,46/3 na Cyprze”.

Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Roboty zwigzanych z
wykonaniem posadzek w obiektach kubaturowych.

Zakres rzeczowy obejmuje:

- montaz wyktadziny winylowe;j,

- wykonanie posadzki z ptytek gresowych z cokolikiem,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami oraz
okresleniami podanymi w 1.0. Specyfikacja ogdlna.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Ogédlne wymagania dotyczagce robot podano w 1.0. Specyfikacja ogdlina.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru Niezbedne dane istotne z
punktu widzenia:

. organizacji robot budowlanych;

. zabezpieczenia interesu osoéb trzecich;

. ochrony $rodowiska;

. warunkéw bezpieczenstwa pracy;

. zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

. warunkéw organizacji ruchu;

. zabezpieczenia chodnikow i jezdni,

podano w 1.0. Specyfikacja ogdlna.

NOOBRWN -

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w 1.0.
Specyfikacja ogdlna.

Wszystkie materiaty muszg posiada¢ odpowiednie atesty o dopuszczeniu do stosowania w
budownictwie, Deklaracje Zgodnosci, Certyfikat Zgodnosci oraz O$wiadczenia Producenta.
Wszystkie materiaty powinny spetnia¢ parametry techniczne odpowiednie dla danego materiatu
po przetransportowaniu na plac budowy.

Jezeli podczas wykonywania robot okaze sie ,ze materiaty dostarczone na plac budowy nie
spetniajg wymagan co do ich jakosci nie mogg zostac uzyte.

2.2. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008.

2.3. Ptytki ceramiczne

Plytki ceramiczne powinny odpowiada¢ normie PN-EN 159 i PN-EN 177 oraz PN-EN 178.

Na podtodze nalezy zastosowac ptytki ceramiczne tatwo zmywalne gresowe. Rozmiar i
kolorystyka wg projektu wykonawczego. Cokoty nalezy wykona¢ do wysokosci 10 cm. Nalezy
schowac cokoty w grubosci tynku.

Plytki nalezy uktadac na przeponie uszczelniajgcej z cementowo-dyspersyjnej masy elastycznej
(2xfolia w ptynie wywinieta na sciane min. 50 cm), natomiast krawedzie przejsc¢ rur
kanalizacyjnych nalezy uszczelni¢ tasmg uszczelniajgca.

2.4. Zaprawy klejace

Do przyklejania wyktadzin ceramicznych stosuje sie kleje klasy C2 wg PN-EN 12004:2002
,Kleje do ptytek. Definicje i wymagania

techniczne” —ktorych odksztatcalnos¢ poprzeczng wg PN-EN 12002:2005 ,Kleje do ptytek —
Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejéw i zapraw do spoinowania” —
sklasyfikowano jako S2 (kleje o wysokiej odksztatcalnosci) lub S1 (kleje odksztatcalne).
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Niedopuszczalne jest stosowanie klejow, ktorych odksztatcalnoS¢ poprzeczna nie zostata w
zaden sposob okreslona. Wymagania techniczne wg PN-EN 12004:2002 i PN-EN 12002:21005
stawiane klejom cementowym podaje tablica 1.

Tablica 1. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym
Wymagania wg PN-EN 12002

Odksztatcalnos¢ poprzeczna w mm

—Klasa S2 >5

- Klasa S1 2,5-5
Wymagania wg PN-EN 12004

Przyczepnosé [N/mmZ], 28 dni w +23 + 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. >1 MPa
Przyczepnosc [N/mmz], 7 dniw +23 + 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. + 21 dni w wodzie 21 MPa
Przyczepnos¢ [N/mm?], 14 dni w +23 + 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. + 14 dni w wodzie 21 MPa

Przyczepnosé [N/mm?], 7 dni w +23 £ 2°C przy 50 + 5% wilg. wzgl. + 21 dni w wodzie + 25 cykli od -15

o . . R . . >1 MPa
+3°C (w czasie 120 + 20min) do +15 + 3°C (w czasie 120 + 20min)

2.5. Cementowa zaprawa spoinujaca

Wymagania w stosunku do zapraw spoinujgcych wg PN-EN 13888:2004 ,Zaprawy do
spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne” podaje tablica 2.

Tablica 2. Wymagania stawiane zaprawom spoinowym

Witasciwosc Wymagania
Odpornosc na scieranie, mm® <2000
Wytrzymatosc¢ na zginanie po przechowaniu w warunkach suchych, N/mm°® >3,5
Wytrzymatosc na zginanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mm2 23,5
Wytrzymatosc na sciskanie po przechowywaniu w warunkach suchych, N/mm2 215
Wytrzymatosc na Sciskanie po cyklach zamrazania i rozmrazania, N/mm2 215
Skurcz, mm/m <2
Absorpcja wody po 30 minutach, g <5
Absorpcja wody po 240 minutach, g <10

2.6. Wymagania szczegoétowe dla izolacji przeciwwilgociowej

Rodzaj materiatu: Nalezy zastosowac gotowg do uzycia, jednosktadnikowg, polimerowg mase
uszczelniajgcg typu "folia w plynie", przeznaczong do hydroizolacji podtozy wewnatrz i na ze-
whnatrz budynkéw, zgodng z wymaganiami normy PN-EN 14891.

Grubos$¢ powtoki: I1zolacje nalezy nanosi¢ co najmniej w dwoch warstwach. £aczna grubosé
powtoki po wyschnieciu nie powinna by¢é mniejsza niz 1 mm (wytyczne producentéw czesto
zalecajg grubos¢ od 1 do 2 mm). Kazdg kolejng warstwe mozna aplikowa¢ dopiero po catkowi-
tym wyschnieciu poprzednie;.

Elementy uszczelniajgce: Do uszczelnienia naroznikéw, dylatacji oraz przejs¢ instalacyjnych
(np. rur kanalizacyjnych) nalezy uzy¢ systemowych, elastycznych elementéw uszczelniajgcych
od tego samego producenta, co folia w ptynie.

* Tasma uszczelniajgca: Elastyczna tasma z widkniny, stosowana w naroznikach scian i
potgczeniach $ciana-podtoga.

* Mankiety scienne i podlogowe: Gotowe, elastyczne kotnierze do uszczelnienia przejs¢
rur.

Kolorystyka: Producenci czesto oferujg masy w réznych kolorach (np. niebieskim lub szarym),
co ufatwia wizualng kontrole pokrycia catej powierzchni.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w 1.0. Specyfikacja ogodina.

3.2. Sprzet do wykonania roboét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w 1.0. Specyfikacja ogodlna.
4.2. Transport materiatow
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Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, ktére zapewniajg zatadunek,
przewdz i roztadunek bez uszkodzen i utraty stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".

5.2. Uktadanie ptytek ceramicznych

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczg¢ po dostatecznym zwigzaniu lub wyschnieciu
podtoza.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Plytki ceramiczne ukfada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejgcej o grubosci nie
przekraczajgcej 5 mm metodg pacy zgbkowanej. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych
przestrzeni pod ptytka.

Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakfadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawic w
zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikro ruchami odsungé na szerokosc¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej kompozyciji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Nalezy przestrzegac podanych przez producenta

kleju czasu obrabialnosci, czasu otwartego i korygowalnosci. Szerokos¢ spoin powinna wynosic
przynajmniej 5 mm. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé¢
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki

dystansowe. Czas, po ktérym mozna rozpoczg¢ spoinowanie powinien by¢ zgodny z
zaleceniami Producenta kleju. Zalecanym czasokresem sg 24 godziny. Jezeli do klejenia ptytek
ceramicznych stosowano klej dwusktadnikowy, czas do rozpoczecia spoinowania nie powinien
by¢ krétszy niz 48 godziny (dla warunkéw normalnych). Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni ptytek pacg gumowsg. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisng¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg ggbka. Aby
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne moze by¢ lekkie zwilzanie ich wilgotng
gabka. Po wykonaniu posadzki z ptytek ceramicznych nalezy wykona¢ cokoty z ptytek
ceramicznych wysokosci 10 cm.

5.3. Szczego6towe wymagania dotyczace izolacji podptytkowej

1. Przygotowanie podfoza: Podtoze musi by¢ nosne, czyste i suche. Nalezy je zagruntowaé
systemowym preparatem gruntujgcym, a wszelkie ostre krawedzie wygtadzic.

2. Aplikacja pierwszej warstwy: Mase uszczelniajgcg nalezy nakfadac pedzlem, watkiem
lub paca stalowa. W swiezg, pierwszg warstwe masy nalezy zatopi¢ taSmy i mankiety
uszczelniajgce.

3. Aplikacja drugiej warstwy: Po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy (zgodnie z
czasem podanym w karcie technicznej, zazwyczaj 2-6 godzin), nalezy natozy¢ drugg, a
w razie potrzeby i trzecig warstwe. Kazdg warstwe nalezy aplikowa¢ prostopadle do
poprzednie;j.

4. Wigzanie i schniecie: Catkowite wyschniecie powtoki izolacyjnej, przed przystgpieniem
do klejenia ptytek, moze trwaé od 12 do 24 godzin, w zaleznosci od warunkéw
otoczenia.

5.5. Zapelnianie fug

Uszczelnienie fug przy uzyciu druty topikowego wykonuje sie albo przy uzyciu recznej
spawarki albo automatu spawalniczego i zasadniczo po zwigzaniu kleju (przy klejach
dyspersyjnych po okoto 48 godzinach po potozeniu). Zbyt wczesne uszczelnienie potgczen
moze wptywac negatywnie na klej w nastepstwie dziatania wysokiej temperatury w poblizu
pofgczenia i pogorszy¢ jakos¢ klejenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci
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Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w 1.0. Specyfikacja ogdéina.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg
Projektowg oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.

6.2. Kontrola jakosci utozenia plytek ceramicznych

Cata powierzchnia posadzek z ptytek powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem
(nie dotyczy wykfadzin dla ktoérych ré6znorodno$¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek
wiasciwej przyczepnosg¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac
gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacja lub instrukcjg
producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziome;j
(mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie
wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie, listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.

6.3. Kontrola wykonania izolacji przeciwwilgociowej
Kontroli podlegajg nastepujgce elementy:

Grubo$¢ powtoki: Sprawdzenie, czy tgczna grubos$é powtoki odpowiada wymaganiom (min. 1
mm).

Szczelnoé¢ i ciggtosé powloki: Powtoka powinna by¢ jednolita, bez widocznych przerw, peknieé,
pecherzykow powietrza czy innych uszkodzen.

Poprawnos¢ uszczelnienia detali: Ocena, czy wszystkie narozniki, dylatacje i przejscia
instalacyjne zostaty poprawnie zabezpieczone systemowymi tasmami i mankietami.

Wizualna ocena: Powierzchnia powinna mie¢ jednolity kolor i fakture, wskazujgc na poprawne
natozenie materiatu.

7. OBMIAR

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robét

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w 1.0. Specyfikacja ogdlna.

7.2. Jednostka obmiarowa

Kontrakt ryczattowy- podane ponizej jednostki obmiarowe sg tylko w celu odbioru robot i nie
stuzg do rozliczen finansowych. Jednostkg obmiarowg jest metr szescienny (m3) wykonanego
podktadu z piasku z wszystkimi robotami towarzyszgcymi zgodnie z

Dokumentacjg Projektowg. Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanej
warstwy wyrownawczej z wszystkimi robotami towarzyszgcymi

zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) szlichty
cementowej z wszystkimi robotami towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy (m2) utozonej wyktadziny z wszystkimi robotami
towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanej posadzki z ptytek ceramicznych z
wszystkimi robotami towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR KONCOWY

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogélne zasady odbioru robot podano w 1.0. Specyfikacja ogdina.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST, jezeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Sposbb odbioru robét

Odbidér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi deklaracjami zgodnosci
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wytwoérey. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie
stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

8.3. Odbior powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidiowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadno$cig 1 mm, a szeroko$ci spoin, za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe : zasady ptatnosci podano w umowie miedzy Zamawiajgcym, a
Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA (PRZEPISY ZWIAZANE)

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementoéw powszechnego
uzytku.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i oznakowanie

PN-EN 154:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie powierzchni.

PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-EN 12002:2005, PN-EN 12002:2005/Ap1:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia
poprzecznego cementowych klejéw i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 14411:2007(U) Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie
jakoéci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnoéci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czesc¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodno$ci.

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-EN651:2002-Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe

z warstwag spieniong.

PN-EN650:2002-Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe

na spodzie jutowym lub z

wiokniny poliestrowej lub na widkninie poliestrowej na spodzie z polichlorku winylu.
Wymagania.

PN-EN652:2002-Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe

ze spodem na bazie korka.

PN-81/B-89002-Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podfogowe z
polichlorku winylu

PN-B-30150:1997 Kity budowlane trwale plastyczne - olejowy i poliestrowy Warunki techniczne
wykonania i odbioru robo6t budowlano - montazowych - tom |

Budownictwo ogolne : - rozdziat 1 - warunki ogdlne wykonania i odbioru robot - rozdziat 25 -
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podtogi i posadzki.
PN-EN 14891: Elastyczne wyroby wodochronne nanoszone w postaci ciektej, stosowane pod
ptytki ceramiczne, mozaikowe i kamienne.

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowaC¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentéw w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robo6t budowlanych i asortymentéw.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatow, urzgdzen i elementoéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametrow uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone
w Specyfikacji Technicznej oraz w sposéb identyczny spetniaC wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wtasciwo$ci zastosowanych urzadzen oraz
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktéry podejmie decyzje o przyjeciu materiatdw, urzadzeh i elementdéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.
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S.T.2.10. Wyposazenie

CPV 39150000-8: R6zne meble i wyposazenie

1.0.WSTEP.

1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robot zwigzanych z dostawg i montazem wyposazenia sanitarnego budynku na zadaniu:
.Remont i czesciowa przebudowg siedziby Stacji Badawczej Uniwersytetu Warszawskiego
zlokalizowanej w miejscowosci Pafos 8046, ul. Georgiou Christophorou 46/1, 46/2,46/3 na

Cyprze”.

1.2.Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy

realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1

1.3.Zakres robo6t objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej dotyczg wyposazenia budynku.

1.4.0kreslenia podstawowe.

Balustrada stalowa

Umywalki
Prysznice
Sedesy

1.5.0gd6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca prac jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé ze
Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0.MATERIALY

Kod

Ceramika sanitarna

Szt.

uS_ot’

Umywalka z szafkg
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Umywalka 50 cm:

- wymiary (dtugos¢, szerokos¢)
- umywalka prostokatna

- z otworem na armature

- Z przelewem

- montaz: w potgczeniu z szafkg podumywalkowg
- kolor biaty

(50x35) cm

Szafka podumywalkowa 50 cm:

- wymiary (szeroko$c¢, dtugosé, wysokosSc€) - ok (49,5 x 34,5 x 57) cm
- montaz wiszgcy / nozki

- korpus wykonany z ptyty widrowej 16 mm

- fronty wykonane z ptyty MDF 19 mm

- wnetrze szuflad w kolorze szarym

- szuflady z cichym domykaniem (soft close)

- frezowane uchwyty

- lakierowana

- kolor biaty

Kod

Ceramika sanitarna

Szt.

US_06

Miska wc kompaktowa ze zbiornikiem deskg
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Parametry:

Wymiary: dt. 655 mm. szer. 355 mm.

Materiat: ceramika

Wykonczenie: biaty potysk

Inne: zbiornik, deska sedesowa wolnoopadajgca z pokrywg

Kod

Armatura

Szt.

US_02

Bateria umywalkowa, rozmiar M

J

[

[

+ Kolor: chrom

* montaz jednootworowy

* metalowa dzwignia

* gtowica ceramiczna 28 mm

* z ogranicznikiem temperatury
* trwata powtoka

* mniejsze zuzycie wody

* maksymalne natezenie przeptywu (przy 3 barach): 5 I/min
* perlator

+ system szybkiego montazu

* bez zestawu odptywowego

* gietkie weze przytaczeniowe

* min. rekomendowane cisnienie 1,0 bar
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Kod

Armatura

Szt.

US_02_K

Bateria kuchenna z wyjmowana wylewka

ﬁ/f\\

Typ: stojgca

Rodzaj baterii: jednodzwigniowa

Wykonanie korpusu: stal szlachetna

Kolor: stal szlachetna szczotkowana

Bateria termostatyczna: nie

Wylewka: obrotowa, wyciggana

Funkcje dodatkowe: bateria wysokocisnieniowa, ceramiczna gtowica,
obrotowa wylewka, perlator, wyciggana wylewka dwustrumieniowa z
przetgcznikiem

Mozliwo$¢ podtgczenia filtra wody: nie

Wymiary

Wysokos$¢ korpusu: 396 mm

Wysokos$¢ wylewki: 186 mm

Zasieg wylewki: 229 mm

Otwoér montazowy: 35 mm
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Kod Armatura Szt.
US_o01 Syfon umywalkowy 1 1/4" 5
~———225-245 ——

+ Kolor: chrom

+ do umywalek

* ze statg rurg nurkowg

* przytacze Scienne

* rozeta przesuwna

* trwata powtoka
Kod Armatura Szt.
usS_o07 WC kompakt 5
Kod tazienki — wyposazenie - lustro Szt.
LU_01 Lustro (170x90)cm 2

* montaz: przyklejenie klejem montazowym do luster — pasma 5/7mm
co 5cm w odlegtosci 4cm od brzegdw lustra

+ dystans od Sciany - 2xGK — tyt lustra (170x90)cm

* krawedzie z fazg

Wymiary — zgodnie z rys. arch.
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Kod tazienki - blaty kompozytowe kolor biaty gr.3cm ok. (180x60)cm + Szt.
20cm L~
BL_01 * montaz — osadzone na katownikach mocowanych do $écian bocznych | 2
Wymiary — zgodnie z rys. arch.
Kod Pomieszczenie socjalne - blaty kompozytowe kolor biaty gr.3cm Szt.
2x(250x65)cm + 1x(120x65)cm
BL_02 2+1
BL_02’
* montaz— osadzone na szafkach stojgcych kuchennych, styki ze Scia-
nami uszczelni¢ silikonem sanitarnym
Wymiary — zgodnie z rys. arch
Kod SANIT Szt.
Lokalizacja, | Wpust podtogowy kwadratowy 5
Pom.
nr 1.03,
1.09B, 1.15
\
X \
3.0.SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST” Wymagania ogdlne”.
3.2.Sprzet do wykonania robét.

Zgodnie z wymogami technologicznymi. Warunku ogdine zawarto w ST ,Wymagania ogdine”

53




4.0.TRANSPORT.

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST” Wymagania ogolne”.

5.0.WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6lne zasady wykonywania roboét
Ogélne zasady wykonywania rob6t podano w ST” Wymagania ogéine”

6.0.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

7.0. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdblne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

8.0. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora nadzoru.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ zgodnie z harmonogramem uzgodnionym z Zamawiajgcym i w terminach ustalonych w
umowie (umowa ryczattowa).

10. PRZEPISY | NORMY ZWIAZANE

Witasciwe normy branzowe
PN-EN 14688: Urzadzenia sanitarne — Umywalki — Wymagania funkcjonalnosci i metody
badania.
PN-EN 997: Miski ustepowe z integralnym zamknieciem wodnym.
PN-EN 14055: Zbiorniki sptukujgce do misek ustepowych i pisuaréw.
PN-EN 14528: Bidety - Wymagania funkcjonalne i metody badania.
PN-EN 13407: Pisuary wiszgce - Wymagania funkcjonalnosci i metody badania.

Uwaga:

Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowaC¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg ich
stosowania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
normami lub aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech réwnowaznosci tych dokumentéw w
odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robot budowlanych i asortymentow.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatow, urzgdzen i elementoéw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametrow uzytkowych
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proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zaméwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie
wymagania zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczenstwem okreslone
w Specyfikacji Technicznej oraz w sposéb identyczny spetniaC wymagania jakie stawiajg
przytoczone normy i aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan
rownowaznych wymaga dodatkowo zgodnosci z dokumentacjg projektowg pod wzgledem
funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu, ilosci i wtasciwo$ci zastosowanych urzadzen oraz
uzyskania akceptacji Zamawiajgcego i Projektanta.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
rownowaznos¢ proponowanych rozwigzan. Ztozone dokumenty bedg podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktéry podejmie decyzje o przyjeciu materiatdw, urzadzeh i elementdéw
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nierbwnowaznosci.
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